IMPRESSION 3D

— N-HBS ArAMIDE —

Renforcé en fibres d’aramide, le N-ABS AF est un filament FFF adapté a la création
de pieces non-conductrices, résistantes aux chocs et a des températures allant
jusgqu’a 100 °C. Les fibres d'aramide, moins abrasives et plus légeres que les
fibres de carbone et de verre, augmentent les propriétés mécaniques et facilitent
I'impression en réduisant le phénomeéne de retrait de I"’ABS.
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Température enceinte 60°C 00000
Compatibilite laser
00000
ABS

ABS

\

- PEEK
1 B Z"C =
MPa
Température max.
d'utilisation de la piece Force max. de traction*
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l Allegement des pieces.
A Résistance mecanigue supérieure par rapport a de 'ABS.
’ Plus grande resistance aux frottements et aux chocs.
Vi Il est conseillé de stocker vos bobines dans un endroit sec a |'abri de la lumiére, si possible

< -

- - accompagnées de dessiccant.

’ ~  Pour assurer une parfaite impression il est conseillé d'étuver votre filament a 60 °C pendant 4h ou
plus, lorsque la bobine a été exposée a |'air libre pendant une longue période.

Produit livré avec numéro de lot et tracabilité des matériaux. Bobines emballées en boites individuelles, sous
vide avec dessiccant.

Selon la norme ISO 527.




